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TAKMA SACLAR
Sa¢ Kaynak Teknikleri

Saclarmi ¢esitli nedenlerden dolay1 uzatamayan, saglarini uzatma donemini kolayca atlatmak
isteyen, cesitli nedenler ile hasar gérmiis olan saglarini drtmek isteyen ya da 6zel giin sebebiyle kendini
uzun sa¢ igerisinde gérmek isteyen insanlarin bagvurduklari sa¢ uzatma yontemlerinden bir tanesidir.

Birgok kadin uzun saglara sahip olmak ister. Ancak, beslenme, stres, iklim ve ¢evre kosullar1 basta
olmak iizere bir ¢cok sebeple sa¢ uclarinda meydana gelen kirilmalar ve saglarin yeterince yogun
olmamas1 saglarin uzamasima engel olur. Teknolojinin gelismesi ile birlikte saglikli sa¢ uzatmak,
senelerce beklemeden miimkiin hale geldi.

Micro Sa¢c Kaynak Teknigi

Micro sa¢ kaynak teknigi Tiirkiye'de cok fazla bilinmese de Avrupa ve Amerika'da ozellikle
iinliiler ve show diinyasi tarafindan tercih edilen sag¢ kaynak teknigidir.

Micro sag kaynak teknigi, sa¢ kaynak teknikleri icinde en modern ve rahat kullanimli olanidir. Bu
sa¢ kaynak tekniginde sa¢ tutamlar1 ¢ok ince bir sekilde, ¢ok kiiciik kaynak noktalar: ile tutturulur.
Kaynak noktalarinin kiigiik olmasinin sagladigi birgok avantaj vardir. Kaynak noktalar1 diger kaynak
tiirlerinde oldugu gibi sa¢ derisine batip rahatsizlik vermez ve digsardan bakildiginda da gériinme ihtimali
yoktur. Kaynak noktalarmin disardan fark edilememesi bu kaynak tekniginin, iinliiler ve show dinyasi
tarafindan tercih edilmesinin en biiyiik sebeplerinden biridir.

Sa¢ kaynaginda kaynak noktalar1 (kapsiiller) ne kadar kiiglik ise kaynak o derece kullanish ve
sagliklidir. Bununla birlikte eski yontemler ile kaynak yapildiginda kaynak noktalar1 ne kadar kiiglik
olursa, kaynaklarin saglamlig1 da o derece azalmakta kaynaklanan saclar kisa siire iginde dokiilmektedir.
Micro sa¢ kaynaginin sirr1 buradadir. Saglarm kaynaklanmasinda kullanilan malzeme keratin, silikon ya
da halka'dan ¢ok daha saglam son teknoloji ile iiretilen seffaf jel yapidadir. Bu sayede kaynaklanan
saclar uzun siire saglamligini korumaktadir.



Micro sa¢ kaynaginin bir diger yonii de kaynaklarm kolayca ¢ikartiliyor olmasidir. Boncuk, halka,
silikon gibi yontemlerde kaynaklar ¢ikartilirken sagin yapisina da zarar vermektedir. Micro kaynakta ise
zarar verme durumu s6z konusu degildir. Siiriilen 6zel solusyonu ile kaynaklar kolayca ufalanip
dagilmaktadir. Bu yonii ile de Micro sag¢ kaynagi diger kaynaklardan biiyiik farkla avantajli konumdadir.

Halka ya da diger adiyla boncuk kaynak, uygulama bakimindan kaynak teknikleri arasinda en
kolay uygulanan yontem oldugu i¢in ¢ogu kuafor bu yontemi tercih eder. Halka kaynak yonteminde
kaynaklanacak saclar, i¢inde silikon olan ya da silikonsuz dogrudan metal olan halkalar ile pense
yardimiyla sikistirilarak tutturulur. Halka kaynaklari ¢gikarmak istediginizde ise sikistirma yoniiniin tersi
yOniinde bir sikma islemi ile kaynaklar sactan ayrilirlar.

Bu uygulama kuafor agisindan kolay ve zahmetsiz bir islem olmasina kargin kullanici agisindan
cok rahatsiz edici, bir o kadar da saglara zarar verici bir yontemdir.

Kaynaklar1 tutturmakta kullanilan metaller yatarken ya da sapka vs. takildiginda sag derisine batip
rahatsizlik verir ve sa¢ derisini tahrig eder. Eklenen tutamlar ve metalin agirlig: sa¢ koklerini yipranir ve
bu bolgeden tekrar sa¢ uzamaz. Saglar hareket ettikge bu metal halkalar sag tellerini kesip kopartir ya
da geri doniisii olmayacak sekilde zedeler.

Halka kaynaklarm verdigi zararin disinda bir diger kotii yani da goriiniir olmasidir. Halka kaynak
kullanan tiim kullanicilarin en biiyiik sikéyeti birde bu yondedir. Halkalar metal ve biiyiik olduklarmdan
dolay1 sa¢larin arasindan géziikmemesi i¢in saklamak gergekten zor bir durumdur.



OLCME VE DEGERLENDIiRME
KONU TARAMA TESTI

Asagida verilen ¢oktan segmeli test sorularini cevaplayiniz.

1.Saglarin kaynaklanmasinda kullanilan malzeme ......... silikon yada halka'dan ¢ok daha saglam son
teknoloji ile iiretilen seffaf jel yapidadir.

A) Derinlik

B) keratin

C) Yansima azligi
D) Micro

2.Beslenme, ........... , iklim ve ¢evre kosullar1 basta olmak iizere bir ¢ok sebeple sa¢ uglarinda meydana
gelen kirilmalar ve saglarin yeterince yogun olmamasi saglarin uzamasina engel olur.

A) Mavi
B) Sandre
C) Kiz1l
D) Stres

3.Eklenen tutamlar ve ................. sa¢ koklerini yipranir ve bu bolgeden tekrar sa¢ uzamaz.

A) metalin agirhigi

B) Ikinci ara rengi gosterir

C) Ana rengin derecesini gosterir

D) Tonun iki kez yogun oldugunu gosterir

4o, sag¢ kaynak teknigi, sa¢ kaynak teknikleri iginde en modern ve rahat kullanimli olanidir.

A) Derinlik

B) Yansima ¢oklugu
C) Yansima azlig1
D) Micro

S kaynaklarin verdigi zararin disinda bir diger kotii yani da goriiniir olmasidir

A) Ana ton
B) Max ton
C) Mix ton
D) Halka



KONU TARAMA TESTi CEVAP ANAHTARI

Soru No | Cevap
1 B
2 D
3 A
4 D
5 D

Sevgili Ogrencimiz; cevap anahtari ile kendi cevaplarimzi karsilastrimz. Yanhs verdiginiz
cevap/cevaplar ilgili konu béliimlerini tekrarlayimz.



