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Elektrikli Sa¢ Kesme Makinesiyle Sa¢ Tirasi

Elektrikli sa¢ kesme makineleri giiniimiizde hem erkek hem de bayan sa¢ kesiminde “tarak iistii makas”
teknigiyle, aym etkiyi vermek amaciyla ayrica kisa sa¢ kesimlerinde yaygin olarak kullanilmaktadir.
Genel olarak erkeklerde yaz tirasi olarak uygulanir.

Bu makinelerin, keskin uglu disleri bulunan ikiser bigagi vardir. Bir bigak sabit dururken diger bigak
tizerinde hareket etmektedir. Motorlu ve hareketli bigagin yaptig1 is, ayn1 anda birka¢ makasin birden
kullanilmasina benzemektedir. Sag¢ kesme makineleri, tarak tistii makine teknigi olarak da kullanilir.

Elektrikli sa¢ kesme makinesinin ucuna takilan, numaralandirilmis kesme taraklarinin yardimiyla kisa
sa¢ tirag1 gerceklestirilir. Elektrikli sa¢ kesme makinesi ile yapilan sa¢ kesimi; tarak ve makas
kullanilarak yapilan sag¢ tiragina gore, uygulamasi ve 6grenilmesi kolay olan bir yontemdir. Ciinkii
makine sacin istenilen uzunlukta kesilmesini saglar. Sa¢ kesme makinesinin ucuna takilan kesme
taraklarinin numaralar1 biiyiidiik¢e sa¢ uzunlugu artar.

Elektrikli sa¢ kesme makinelerinin baz1 marka ve modellerinde kesme taraklarimin numaralar1 1°den
12°ye kadar ¢ikmaktadir. Ancak 3 numaradan biiyiik kesme taraklar1 ile yapilan sa¢ tirasi basarili
olmadigindan tarak ve makasla diizeltme yapmak gerekmektedir. Pratikte bu uygulamalart her giin
yapan berberler ise 5 numaradan daha uzun kesimlerde elektrikli sa¢ kesme makinesi kullanmadiklarini
soylemektedirler.

Kesme taraklari sag¢in esit uzunlukta ve milimetrik kesilmesini saglar. Enseden yukari dogru tarak
numaralar1 biiyiiterek gegisli kesim yapma olanagini da saglar. Bu yontem makasla yapilan tirasa gore
daha kisa siirede yapilir. Sagh deride kesik olusturma riski diger yontemlere gére ok azdir. Onemli olan
sa¢ kesme makinesinin ustalikla kullanimidir. Makine diiz ve ters tutularak iki tiirlii kullanilmaktadir.
Makinenin basincini ayarlamak 6nemlidir. Tiras yapilan bolimde cilt gergin olmalidir. Aksi halde
makine disleri cildi kesebilir. Makine ile mutlaka killarin ¢ikis yoniine ters yonde tiras yapilir.

0,1 ve 2 numara sa¢ tiraglarinin normal makas kesimiyle yapilmast mimkin degildir. Mutlaka sa¢ kesme
makinesi kullanilmalidir. 2°den biiyiik kesimler ise hem makineyle hem de makasla yapilabilir. Ancak
parmak arasi yerine tarak tistii kesim teknigi kullanilmalidir.

Milimetrik makine kesimlerini soéyle a¢iklayabiliriz:

* 0 Numara Sag Tirast: Ustura ile sagin kazinmasindan farkli olarak, dokunuldugunda sagh derideki sag
uglar1 hafifge hissedilir. Makineyle 0 numara tirag yapilmadan once saglar dnceden islatilmalidir. Bu
kesim jilet hassasiyeti olan Kisiler i¢in usturali kesim yerine tercih edilir.

* 1 numara sag tirasi: Makinenin 1 numarali taragiyla yapilan 1 mm uzunlugundaki sag tiragidir. Bu
uzunluktaki sag tiraginda parmak arasi ya da tarak tstii kesim teknikleri uygulanamaz. Sa¢ 0 numaraya
gore biraz daha fazla hissedilir.

* 2 numara sag tirasi: Makinenin 2 numarali taragiyla yapilan 2 mm uzunlugundaki sag tiragidir. Bu
uzunluktaki sa¢ tirasinda da parmak arasi ya da tarak tsti kesim teknikleri uygulanamaz. Makine ile
kesimi uygundur.

* 3 numara sag tirasi: Makinenin 3 numarali taragiyla yapilan 3 mm uzunlugundaki sa¢ tiragidir. Asker
tiragi olarak da bilinir. Bu kesim hem makineyle hem de tarak tistii makas teknigiyle yapilabilir. Ancak
tarak tstii makas teknigi makine kadar diizgiin ve her yami esit bir gorinim saglamaz. 0, 1, 2
numaralarda oldugu gibi bu uzunluktaki sag da tarakla taranamayacak kadar kisadir.

* 4 numara sag¢ tirasi: Makinenin 4 numarah taragiyla yapilan 4 mm uzunlugundaki sa¢ tiragidir. En
basarili uygulama makine ile yapilir. Sa¢ taranamayacak kadar kisadir ancak joleyle sekillendirilebilir.



OLCME VE DEGERLENDIiRME
Asagida verilen bosluk doldurmalh test sorularini cevaplayiniz.

1. Makineyle 0 numara tirag yapilmadan once ............ onceden 1slatilmalidir.
2. Makinenin 2 numarali taragiyla yapilan ..... mm uzunlugundaki sag tiragidir.

3. Elektrikli sag kesme makineleri giinimiizde hem erkek hem de bayan sag¢ kesiminde “tarak tisti

makas” teknigiyle, ayni etkiyi vermek amaciyla .......... sa¢ kesimlerinde yaygin olarak
kullanilmaktadir.
4. Kombinasyon kesimde ................... derecelik tarama agist kullanilir.

5. Favori ve ense gibi yerlerde daha .................... ayrimlar yapildigindan uzunluk artis1 olusur.



KONU TARAMA TESTI CEVAP ANAHTARI

Soru | Cevap
No
1 Saglar
2 Tki
3 Kisa
4 90
5 Kalin

Sevgili Ogrencimiz; cevap anahtar ile kendi cevaplarimzi karsilashrimz. Yanhs verdiginiz
cevap/cevaplar ilgili konu boliimlerini tekrarlayimz.



